


Das WIG-Power-Paket:
Kompakt. Hochflexibel. Intuitiv.

WIG-Schweillenwo Siees wollen: Egalob am Netz, Generator oder Akku betrieben —die
kompakte MicorTIG verschafft Innen mittels All-in-Technologie maximale Flexibilitat. Dabei
ist lhnen jederzeit volle Power garantiert, denn eventuelle Netzschwankungen gleicht sie
einfach aus. In Kombination mit dem Lorch Powermaster-Brenner steuern Sie zudem alle
Schweilkparameter direkt am Griff und sparen sich lange Laufwege.

Dass High-Tech keineswegs kompliziert sein muss, zeigt das grolie Grafikdisplay mit
symbolgesteuerter Menufihrung. Bedienen Siedie MicorTIGintuitiv und vollig sprach-
unabhangig.

Das alles macht die MicorTIG zum unverzichtbaren Begleiter auf Montage und in der
Werkstatt.
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TECHMNOLODGY

+ Grafikdisplay mit Sprachauswahl + Robust und sturzgesichert bis zu 80 cm Hohe.
und Jobspeicher. Dank speziellam Crash-Schutz garantiert sturzsicher bis zu
Intuitive Geratesteuerung durch klar strukturierte 80 cm Hohe.

Bediznoberflache.
+ Sicherheit.

+ Pulsen und Fast-Pulsen bis 5 kHz. Durch IP23 und S-Zeichenoptimal gesignet fiir den
Besonders geeignat fir die Bearbeitung von dunnen Montageeinsatz.

Schweiliblechen.
+ Energieeffizient.

+ Fernregelung am Brenner. Durch modernste Leistungselektronik und Stand-by-
Durch optionalen Powermastar-Brenner haben Siealle Funktion fur einen hohen Wirkungsgrad und geringan
wichtigen Schweiltparameterim Griff. Energieverbrauch.




Highlights

EdelstahlschweiBen mit DC Auch mit Brennerfernregelung einsetzbar

WIG-DC-
Schwelen

Pulsschweilien

Schwedistrom Eir-Aus”
Zwailsirom Ein-fus®
Strom Up-Divan®

Keine Wolframeinschliisse durch HF-Ziindung

Hochspannungsimpulsen und via Knopfdruck, so im Branmarhand gris
dass die Wolframelekirode das Warlstick nicht

berihrt. Soentstehen keine Wolframeinschlussain n

der Naht und die Elekirode wird geschont. i-Tarch Powermaster

Die WIG-Zindungerfolgt barthrungslos mit Mil LED-Anzsige
HF
W

HF-Ziimchirg

Stram D '
p-Down® T

Up
Fiir Einsétzein HF-empfindlichen Umgebungen |
oder an Werkzeugenist die Zindung aulerdem auf | 6 6
ContacTIG(Berihrungszinden) umschaltbar, >
Echwaillstrom-Anzeaga thrar

Larch Schesilsiromouele

Einzigartige Flexibilitdt durch All-In-Technologie

- Stromnelz 115 - 230V

r Ganarator 8 kKvA ALL QUALITY

ouT

Akku MobilePowear

MicorTIG plus MobilePower — die Formel fiir kurze Wege

Unabhéngig, hochflexibel, leistungsstark.

Einfach das Akkupack MobilePowar an die MicorTIG
Accu-ready anschlielen. Die Suche nach dem Melz-
anschluss und das Schleppenvon Vearldngerungskabaln
antfallen. Ladazyklan
Eskann sofort mit Top-Performance losgeschweail
werden. Optimal fir Montagetatigkeiten und schnella
Reparaturen, besonders im Frelen.

Enargia

Gewicht

Male (L =B x H) mm | 323 =131x215

Ladezeit min © 150

Schwelbzeiten WIG min | +51 {bed 50 A)
. & 23 (bei 100 AF

Mehr Informationen unter: www.lerch.eu/mobile

Waerte variisren je nach Lichibogentingeund Umgebungslempsaralur




Bedienkonzepte

antradPra
HF-Ziindung [ ] L]
Pulsfunktion bis 5 kHz . "
Anzeige . amperegenade T-Segmeanl-Anzeige © amperegenaus Digilalanzeige
stufenlosa Stromeinstellung : L] . L
Schweilkablaufsteusnung : lber Nebenparameter einstellbar graphisch, detaillient einstellbar
Elektrodenvorwahl fiir Standard und CEL = @ .
Umschaltung 2-/4-Takt : L : L
Fernregleranschiuss . L
Anschluss Powermastar-Fermregelbrennar : ] ; ]
Jobspeicher fiir 10 Schweillaufgaben : — : -
Symbolgesteuerte Bedienung D o— ‘e
Valltext Detailmeni e e

@ Serienaussiatiung

Technische Daten

Schweiltvarfahren : WG Elektroda : WIG Elakbrode
Elektroden-& mm : 1.0-4,0 1.5-4.0 E 1.0-3,2 15-32
Schwellbares Material - Stahl - Stahl : Stahl Stahl

. Edelstahl Edelstahl . Edelstahl Edelstahl

Kupfer . Kupfer

Schwailtbersich A =200 10-180 . 9—180 10-140
ED bei max, Stram (40 °C) % : 25 25 : 25 25
Strom bel 60 % ED(40 *C) A 160 140 - 150 110
Metzspannung W . 230 230 118 115
Maie L * B x H) mm 360 = 130 = 215

Gawicht ki : 6,8



DER ERSTE
WIG-INVERTER
MIT HF-ZUNDUNG
AM AKKU

3-FACH FLEXIBEL

Volle Unabhangigkeit durch All-In-Technologie flr
Netz-, Generator- und Akku-Betrieb

INTUITIVE BEDIENUNG

ControlPro-Bedienfeld mit Grafikdisplay, Dreh-/
Drick-Regler und Jobspeicher-Funktion

FERNREGELUNG AM BRENNER

Mit dem Powermaster-Brennerimmer alle
Schweiliparameterim Griff

— e




SCHWEISS- UND
SCHNEIDTECHNIK

SCHNEIDER

Industriegebiet Jagersgrund 1

Auf der roten Wiese 1

57339 Erndtebriick-Schameder
www.schweisstechnik-schneider.de
www.schweisstechnik-schneider-shop.de

Schweiﬁen

Fon: 02753/598088
Fax: 02753/598089
mail: info@schweisstechnik-schneider.de
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